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Syftet med Iscar Sverlge ar att med véra produkter och vara tjidnster 6ka vara kunders produktivitet
och Iénsamhet och ddrmed Sveriges konkurrenskraft.
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Nytt kostnadseffektivt
uthythart frashuvud

ma a assssps 9 alledningar att vilja MULTI-MASTER
MULTI-MAQ N IENFE EKONOMI - ingen stélltid

INDEXABLE HEADS STABILITET - korta verktyg med kort sparléangd
INDEXERING - byt huvud i stallet fér omslipning
ATKOMLIGHET - kort 6verhing
MANGSIDIGHET och flexibilitet -

40,000 Kombinationer!



https://youtu.be/yRfAkMYCDeo
https://youtu.be/yRfAkMYCDeo

Weine tackar for sig och gar i pension

Weine bérjade pa ISCAR, som pa den tiden hette ISCAR NORDEN AB, 1 maj 1989. |
samma veva som han anstéalldes skulle foretaget flytta fran Ludvika till Uppsala sa det
forsta han fick gora var att hjalpa till med flytten.

Tjansten Weine anstéalldes som var servicetekniker med
uppgift att testkdra och presentera verktyg ute hos
kund samt stétta de 2 séljarna med teknisk support. |
Uppsala flyttade man in i hyrda lokaler med kontor pa
ett plan och lager i kéllarplanet. Aren gick och Iscar
Norden utbkade sin personalstyrka sakta med sakert. |
december 1992 slutade davarande VD och fran borjan
av 1993 beslutades att en 3-mannaledning skulle ta
dver och Weine blev da ansvarig for férsaljningen. |
februari 1996 tilltradde han sedan som VD.

Efter att under flera &r ha gjort roda siffror véande det
under 1993 och &ret slutade +10% mot 1992. Denna
trend med 6kning mot féregaende ar fortgick sedan
anda fram till och med 2008. 2009 stortddk, som
bekant, allt och Iscar Sveriges (som man vid det laget
bytt namn till) omséttning halverades. Under detta

ar kravdes saklart att ta manga jobbiga beslut om
kostnadsneddragningar men filosofin fran moderbolaget
har alltid varit att dvervintra med befintlig personal for att
komma starkare ut pa andra sidan och sa blev det dven
denna gang.

Weine har alltid varit en man som statt for sina asikter
och beslut och sett vagen framéat klart och tydligt,

alltid med féretagets basta i tanke. Sjélvklart ar en

del beslut mindre populdra an andra men med facit i
hand sa har det i stort sett alltid mynnat ut i bra saker
for foretaget. Ett exempel &r att det till och med funnits
personer som varit missndjda och slutat men sedan
sOkt sig tillbaka nar de insett att gréset inte var grénare
p& andra sidan. Ett mycket gott betyg. Overlag har
personalomsattningen varit valdigt Idg och manga har
varit med i 20 ér eller mer. Weines knep och nyckel for
detta ar att hitta ratt personal och skapa ratt kultur dar
alla trivs, utvecklas och har fértroende for varandra och
foretaget.

Weines svar nér jag frégar om roligaste minnena ar

att det ar svart att plocka fram nagot speciellt som
sticker ut. Det har varit mest medvind genom aren

och mycket roligt som hant. Bland det roligaste Weine
upplevt &r kopplat till omsattningen dar resan onekligen

varit fantastisk. Fran att nar han tog éver ansvaret for
forséliningen 1993 och vi da var 7 anstallda med en
omsattning pa 18 Mkr till att idag vara 44 anstallda med
en omsattning pa drygt 250 Mkr! De forsta aren var
dkningen hela 40% per ér, detta bland annat tack vare
introduktionen av det revolutionerande frasprogrammet
HELIMILL.

Genomforda forandringar som gett aviryck

Med s& manga ar i bagaget har det sjélvklart
genomforts en hel del forandringar. Nagra av de storre
att ndmna ar t ex en stdrre organisationsférandring

pa saljsidan dar vi istallet for att jobba pa hela distrikt
numera jobbar pa utvalda kunder for att kunna gora
ett s& bra och grundligt arbete som méjligt for dessa.
Ovriga kunder bearbetar vi genom innesélj. Weine
inforde ocksa tidigt en kategorisering av kunderna som
bygger potential och omsattning. Det blir ett enkelt
och 6verskadligt satt for att se hur stor kunden ar och
hur stora vi &r hos kunden. Detta tillsammans med en
indelning i fokusgrupper har gett ett valstrukturerat
foretag déar alla vet vad som galler.

En annan nyckel till framgang som Weine tidigt ins&g
var vikten av ett starkt CRM-system. For drygt 20 &r

sedan inforskaffades darfdr SuperOffice som har vaxt e
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tillsammans med oss fram till vad det &r idag. Foér en
del anstéllda en jobbig omstallning nér det inférdes men
idag en ovarderlig tillgéng.

Iscar ar ju ett internationellt féretag med moderbolaget
i Israel. Att folja hur det gar for ett dotterbolag pa en av
de stdrre aktérernas hemmamarknad Sverige har alltid
ront stort intresse och Iscar Sverige har alltid visats
upp som ett gott exempel pa Management Meetings.
Kan man lyckas pa svenska marknaden s& kan man
lyckas var som helst och den svenska organisationen
imponerar. Weine sjélv har ocksa ett mycket gott rykte
hos moderbolaget och for att citera var hogsta VD llan
Geri: "Nar Weine pratar da lyssnar man”.

Som avslutning fragar jag hur det k&nns nu nar
pensionen &r sa ndra och vad han kommer att ta sig for
med all fritid han kommer att fa.

- "Jag &ngrar inte beslutet men visst kénns det
konstigt att inte vara involverad i verksamheten langre.
Marknaden kommer att vara tuff framdver med stora
forandringar s& som t ex elbilar och 3D-printing. Det
behover jag inte fundera s& mycket dver langre utan

nu kan jag fokusera pa att lara k&dnna Portugal, dit
flyttlasset kommer g&. Jag kommer fa tid att spela golf,
resa mera, utveckla nya relationer och fa ett nytt socialt
liv vilket k&nns valdigt spannande”

Korta fragor och svar:

Roligaste minne/milstolpe? Det som gjort det sa
roligt att jobba &r goda resultat och god stdmning pa
vagen. Jag ar valdigt resultatfokuserad s& &r 2004 nar
vi for forsta gangen passerade 100 Mkr i forséljning
samt 2017 da vi var forbi 200 Mkr ar roliga &r att tdnka
tilbaka pa. Nu lamnar jag med varm hand éver 300 Mkr
till min eftertradare Hannes.

Vad ar du extra stolt 6ver? Vi har haft manga stora
produktslapp som vi lyckats f& ut val till vara kunder.
Rent personligt &r jag ocksa stolt dver att jag under
aren 2012-2014 gick en MBA (Master of Business
Administration)-utbildning parallellt med jobbet. Jag
har aven suttit i styrelsen i bade SVMF och den
europeiska motsvarigheten CELIMO. | SVMF har jag
varit ordférande i tva perioder varav den ena var under
pandemin.

Finns det nagot du kommer sakna fran arbetslivet?
Jag kommer kanske sakna Excel. Det har varit ett viktigt
verktyg for planering, férandring och uppfdljning. Jag
far forsdka hitta ett anvandningsomrade for det &ven i
privatlivet...

Text: Annika Peterson

ISCAR LOGIQATURN - Laga skirkrafter i
komhbination med god spankontroll

LOGIQ4TURN-skaret CXMG med 4 skareggar ersatter CCMT med 2 och CNMG med 4
skareggar i utvandiga och invandiga applikationer.

CXMG finns tillganglig i tva skarstorlekar, 9 och

12 mm. LOGIQ4TURN's positiva geometri ger dig

laga skarkrafter och bra ekonomi. Tack vare en
odvertréffat stabil och saker inspanning och invandig
hogtryckskylning fran tva hall far du en svarvoperation
med lang livslangd och hog produktivitet. Helt enkelt
en problemfri svarvning och god spanbrytning inom ett
brett omrade.
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CNC-bearbetning i korta serier med hég féradlingsgrad och snabba ledtider ar deras
vardag. Folj med till Linképingsféretaget ProCell som optimerar svaroperationerna med

ISCARs nya svarvskar.

Text: Gabriella Mellergérdh, Bild: Christian Malmgren

— Att satsa pa automatisering av korta serier ar en
utmaning nar man ar legotillverkare, men det ar helt klart
framtiden aven fér oss som jobbar med korta serier, htg
foradlingsgrad och snabba ledtider. Maskinerna ar dyra,
de méaste snurra fler timmar an vi kan bemanna med
personal, sager Tomas Nilsson, vd ProCell.

Montage och kontroll i renrum

Vi ar pé besok hos verkstadsforetaget ProCell som
levererar komponenter till krdvande kunder inom
industrin, allt fran hydrauliska spannelement till kritiska
detaljer som skickas upp i satelliter till ymden. Och det
staller inte bara krav pa snéva toleranser.

— Det méste se snyggt ut ocksé. Eftersom vi bland
annat levererar till rymd- och medicinindustri s& har
vi en sérskild avdelning fér putsning och polering och
vi jobbar ocksd med sand- och glasblastring, séger
Tomas.

Montage och slutkontroll sker i renrumsmiljo, klass 8,5,

=]

Renrumsmiljé hos ProCeII

Mottot "Quality is our nature” I6per som en réd trad genom
hela verksamheten hos ProCell, Christian Johansson, Iscar
Sverige, till hdger i bild tillsammans med Tomas Nilsson,
Procell

och dar utfér man &ven penetrantprovning dar man
med hjalp av kapillarvatska och UV-ljus stker efter
eventuella sprickor.

- Vi erbjuder hog niva pé kontrollomfattningen, vara
kunder kraver dokumentation och sparbarhet pa
material samt att vara kunder kan fa fullstandiga
maétprotokoll p& individniva, beréttar Tomas

Extremt lag kassationsgrad

Mottot "Quiality is our nature” I6per som en réd trad

genom hela verksamheten. ProCell &r certifierade enligt

SS-EN ISO 13485, SS-EN ISO 9001 samt SS-EN ISO
>>>
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forts. fran féregéende sida

Med en modern och komplett maskinpark &r ProCell vél
rustade for teknik som motsvarar kundkraven.

14001 och arbetar helt efter dessa principer, ndgot man
ar valdigt man om.

— Vi lamnar certifikat p& vara detaljer dar vi tar ansvar for
kvalitet och hallbarhet, forklarar Tomas.

Dessutom kan ProCell visa en extremt 1ag
kassationsgrad — mindre &n 0,5 procent av
omsaéttningen, vilket tydligt talar sitt sprak om kvalitet.

— Och vi vill gérna erbjuda vér kvalitetsmedvetenhet och
kompetens inom skarande bearbetning till kund redan i
utvecklingsstadiet, sdger Tomas.

Hog takt pa nyinvesteringar

Med en modern och komplett maskinpark &r ProCell
val rustade med teknik som motsvarar kundkraven.
Fbrra hosten investerade man bland annat i
multifunktionssvarven Doosan SMX2600s, bestyckad
med Doosan cobot rH2515.

Mer automation pa frassidan innefattar bland annat
en Hermle C-400 (X=850, Y=700, Z=500 HSK-63,
18000rpm) med 24-stationers palettautomation fran
Lang. En ny Hermle &r ocksa pa gang in.

— 2022 har varit ett mycket bra &r. Vi har nyligen byggt
ut 240 kvm for att kunna lagerhalla mer material

och korta ledtider annu mer. Samtidigt har vi dkat
omséttningen med ca 15-20 procent beréttar Tomas.
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Aldrig radda for att testa nytt

Investeringsvilian och framétandan tar sig ocksa
uttryck i den allra senaste satsningen pa optimerade
svarvoperationer med ISCARs nya svarvskar. For tre
ar sedan kom Christian Johansson, teknisk séljare pa
ISCAR, i kontakt med ProCell.

— Christian har ratt bakgrundsprofil med en gedigen
kompetens vilket ar en enorm tillgdng for oss. Han vet
helt enkelt vad han pratar om och k&nns som en resurs
for foretaget, menar Tomas.

Christian brukar st i standig kontakt bade med
operatdr och produktionstekniker.

— Han besdker oss ocksa var tredje vecka och ser till att
alltid komma vid skiftbytet for att tréffa alla berdrda vilket
vi uppskattar.

Christian sjalv tycker det ar viktigt att komma nara
kunderna for att verkligen lara k&dnna dem och dérmed
kunna hjalpa till att effektivisera kundens tillverkning sé
mycket som det ar majligt. Och han berdmmer ProCell
for deras initiativformaga och nyfikenhet:

— De &r lyhorda och framat, aldrig radda for att testa nya
grejer, och det ar inte sjélvklart idag. Manga ar nojda

Christian Johansson, séljare Iscar Sverige, tycker att det &r
viktigt att komma néra kunderna for att kunna hjélpa till att
effektivisera deras tillverkning pé bésta sétt.



Christian har med sig en svarvvéska och visar nagra av de nya
svarvverktygen fér Tomas

med det man har, men ProCell vet att man alltid kan
gbra allting lite battre, séger Christian.

Minskade cykeltider och langre
verktygslivslangd

| skrivande stund pagar inkorningen av svarv-
operationen med de nya svarvskaren hos ProCell. Det
handlar om invandig svarvning med LOGIQ4TURN och
utvandig svarvning med HeliTurn CNMX. Materialet man
jobbar i &r seghardningsstal SS2541 och de nya skéren
har helt tagit bort finskarsprocessen pa detaljen — vilket
spar tid.

— Cykeltiden har minskat fran 17:50 till cirka 13 minuter
vilket innebér en effektivisering pa mellan 15 och 20
procent, konstaterar Tomas.

LOGIQ4TURN for den invéndiga svarvningen bestar av
dubbelsidiga positiva CXMG-skér med fyra skareggar
avsedda for allmanna svarvningsapplikationer.

— Skérkrafterna &r laga och kylmunstycken for
hogtryckskylning, JHP, riktar kylmedlet direkt Hill
skéreggen vilket ger en langre verktygslivslangd -

vi raknar med &tminstone 20-25 procents langre
livslangd, dessutom forbattrad spankontroll och hogre
produktivitet, férklarar Christian.

Skaren har ocksa en mycket stabil laxstjartsinspanning
och kan darfor inte monteras fel i skarbararen.

Wiper-konfiguration eliminerar finskarning

HeliTurn CNMX for den utvandiga svarvningen bygger
pa skar med stor positiv radiell spiralskuren skaregg och
positiva spanvinklar.

— En kombination som vasentligt minskar
skarkrafterna och majliggér bearbetning med hégre
avverkningshastighet, séger Christian.

Skarets horn har en wiper-konfiguration som ger

hdg ytfinish dven vid hdga matningsférhallanden,

vilket i manga tillfallen kan eliminera finskarning som i
exempelvis ProCells fall. Standardhallare med utbytbara
koniska skaft samt kanaler fér hogtryckskylvatska,
funkar till CNMX- eller CNMG-skar.

Svarvverktygen f6r inkdrning hos ProCell - LOGIQ4TURN
CXMG och HELITURN CNMX - har helt tagit bort
finskérsprocessen vilket sparar vérdefull tid.

Member IMC Group
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Produktansvarig Lars Malmrud pratar svarvning
inklusive spar- och avstickning

2021 inférde vi nya tjanster inom teknikorganistionen i och med att vi utsag
produktansvariga fér frasning, halbearbetning samt svarvning. | detta nummer har vi
bett var produktansvarige for svarvning, Lars Malmrud, att beratta lite mer om denna

produktgrupp.

Som produktansvarig for svarvning vad skulle
du overgripande saga om vart utbud av verktyg
for svarvning och avstickning?

Vart utbud inom sparupptagning och avstickning &r
enormt och vi l6ser idag de allra flesta applikationer
med en standardidsning. Det &r ju inom detta omrade
som ISCAR en gang for lange sedan borjade och da
som ett "nischféretag”. Utifran detta har vi sedan,

tack vare smarta verktygsldsningar i kombination

med nytankande, vuxit och &r idag en komplett
verktygsleverantor. For svarvning sa finns dven har ett
brett utbud av sorter och geometrier. Dels "vanliga” ISO-
svarvskar, men vi har dven egna verktygslésningar som
verkligen kan géra skillnad.

Vilka produkter inom svarvning resp av- och
sparstickning skulle du vilja lyfta lite extra och
varfor?

Inom svarvningen s& sticker det nyligen introducerade
LOGIQ4TURN (CXMG) ut pa ett mycket positivt sétt. Ett
dubbelsidigt positivt skar dar man lyckats kombinera
fordelarna fran den lattskarande CCMT-geometrin

med det mera "robusta” CNMG-skaret. En attraktiv
prissattning gor det inte heller mindre intressant!

P& spér och avstickning vill jag lyfta fram PENTA-
familjen i olika utférande. Alla med en synnerligen stabil
och séker inspanning, vilket ar en forutsattning for 1ang
och repeterbar livslangd.

B NcQ.0GI)
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Sparupptagningen ér lite speciell med tanke pa
programmeringen. Beratta mera, vad skall man
tanka pa?

Nar vi kor i sidled med
ett sparverktyg sa
skapar vi oss nddvandig
sl&dppning genom att
verktyget bdjer sig.
Utbdjningen innebar

att skareggens position
i forhallande till den
programmerade andrar
sig. Det handlar inte om
mycket utan det brukar
bli nAgonstans mellan
0,02 -0.05 mm och
resultatet blir en liten
kant pa den svarvade
ytan som bade kan ses
och kénnas. Ar det en
grovkdrning spelar det
oftast ingen roll, men &r det ett avslutande finskar sa
maste kanten "trollas” bort”. Detta gbr man genom att
ldgga in ett extra block i programmet med en atergang,
lika stor som kanten, innan man kor i sidled.

=

Att verktyget bojer undan ar inget konstigt utan en
forutsattning for att skaret skall kunna fungera pa ratt
sétt. Anvander man maskinens, eller ndgot CAM-
programs, fardiga sparupptagningscykler galler det
dock att se upp! Dessa brukar séllan ta hansyn till hur
ett sparverktyg &r konstruerat och tankt att anvandas
och kan darfér skapa for verktyget direkt olampliga
bearbetningsvégar. Pa var hemsida och i vara
kataloger finns instruktioner och information om hur vi
rekommenderar att vara sparverktyg skall anvandas péa
basta satt.



Vilka faktorer skulle du sdga ar de
viktigaste att tinka pa vid svarvning?

Member IMC Grou|

Stabilitet, stabilitet och stabilitet igen och dé \‘|
i kombination med kylning pa ett effektivt satt.

Nu tanker jag inte i forsta hand pa fastspanning
av arbetsstycket, vilket naturligtvis ocksa ar
viktigt, utan mer péa verktyget och skarets
inspanning. Inom avstickningen har det pa
hallarsidan hant mycket de senaste éren och
vi har nu tva tamligen nya verktygsfamiljer i
MODULAR GRIP XL samt MULTI-F-GRIP.
Dessa verktyg ar utvecklade med stabiliteten
i fokus, med extra mycket material och stdd
dar skarkrafterna ar som storst, vilket ger
forutsattningar for 1angre livslangd och/eller
Okad produktivitet.

Pa svarvsidan anvands generellt sett ganska
"gammal” teknik for skarinspanning. Exempelvis
CNMG i en Lever Lock-héllare (PCLNR), en
kombination som funnits med i dver 40 &r.
Visst, den fungerar, men idag finns det battre
I6sningar som ger en stabilare och sékrare
fastlasning av skaret och som dppnar upp for
hdgre bearbetningsdata och langre livslangd.

Med kylning tillférd pa skareggen genom
verktyget (JHP) finns mycket att vinna. Aven
fast hallarna &r utvecklade for bearbetning med
hoga tryck sé ser vi ofta en i Okad livslangd
redan vid ldga och normala tryck pa 7 — 10 bar.
Speciellt i rostfritt stal och lite tuffare stalsorter
ar det inte ovanligt med dubbla livslangden med
JHP jamfért konventionell kylning genom externt
ror eller munstycke. Vi rekommenderar darfor
alltid att anvanda JHP-héllare dar det &r majligt.

Nagot annat du vill tilligga som en avslutning?

Dé skulle jag vilia sla ett slag for vara spanbrytare, bade

inom sparstickning och svarvning. De kan verkligen

gora skillnad! Speciellt vara ISO-skar med "ONE-

Solution” geometrier ger generellt sett valdigt korta och

lattevakuerade spanor i de flesta material och dessutom

inom ett brett matningsomréde. Spanorna hamnar dar

de skall utan att stéra bearbetningen och mojliggodr pa Lars Malmrud
s& satt en sékerhet i hela bearbetningsprocessen. produktansvarig

svarvning, av- och
spérstickning

Member IMC Group
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Jakten pa det optimala verktyget

Gar det att i en mening sammanfatta vad tillverkningsindustrin férvantar sig av oss
verktygsproducenter? Ja, de férvantar sig att verktygsproducenterna ska kunna leverera
verktygsldsningar som ar optimerade for ett givet tillAmpningsomrade. Men hur kan man
da definiera vilket skarverktyg som ar optimalt fér en viss tillampning?

Text och bild: Andrei Petrilin, Iscar Ltd

Det ar latt att forstd att detta maste ske genom
standardisering. Standarder for skdrande verktyg
definierar principer for hur man véljer de optimala
verktygen for ett visst tillampningsomrade. De tekniska
beskrivningarna anger ofta vilka verktyg som &r
optimala for vissa tilldmpningar. Darfér behdvs en tydlig
definition av vad som menas med "optimala”.

For att definiera det optimala skarverktyget behdver
man ta hansyn till en rad olika faktorer, exempelvis
vilken typ av tillverkning det rér sig om (smé eller

stora serier, massproduktion), produktsortimentet,
vilka material som ska bearbetas, vilka maskiner

som ska anvandas, bearbetningstrategier med mera.
Allt detta paverkar direkt vilka verktyg tillverkaren

har att vélja mellan for en sé effektiv bearbetning

som majligt. Tillverkaren vill ju ha ett verktyg som

ger sé hoga prestanda som det bara gar. Detta kan
uppnads genom att optimera verktygsgeometrin och

) ; Bild 1 - Slipade och polerade ISO-standardiserade rombiska skar for effektiv
anvanda verktyg av en sort som passar for det aktuella  svarvning av miniatyrdelar.

anvandningsomradet. Men vilken geometri och sort
som passar bast beror i hog grad pa vilket material som
ska bearbetas.

man ta hansyn till flera olika faktorer som paverkar
varandra, till exempel verktygen, processplaneringen,
fixeringen av arbetsstycket och verktygshanteringen.
Alla dessa faktorer maste optimeras och hér kan
verktygsvalet vara avgdrande fér om man klarar av
Industrin maste hela tiden gora svéra avvagningar nér uppdraget eller inte.

de ska vdlja vilket som ar det basta skérverktyget for
arbetsstycken med olika former och dimensioner. |

en given tillAmpning kanske de behdver anvanda ett
verktyg med l&ng rackvidd, men da kanske det langa
Overhénget ger begransningar i form av samre stabilitet,
vilket forstas gor bearbetningen mindre effektiv.

Svara avvagningar

| moderna produktionsanlaggningar anvander man sig
av tekniskt mycket avancerade CNC-maskiner som
klarar mycket komplex bearbetning. Dessa maskiner
ar dyra, men de kortar ocksé produktionstiden

vilket minskar produktionskostnaderna. Det ideala
skarverktyget maximerar produktiviteten samtidigt som
Verktygsvalet &r alltsa en viktig faktor av ménga som det har en rimlig och férutsagbar livslangd. For att hitta
paverkar bearbetningens effektivitet och darmed en lésning som lampar sig for den givna situationen
I6nsamheten. For att né Idnsamhet i tillverkningen maste  utvecklar verktygstillverkarna avancerade geometrier
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och nya sorter som mdjliggor palitlig bearbetning vid
héga avverkningshastigheter.

Inget stillestand

Ett annat satt att minska produktionskostnaderna ar
att se till att stillestandstiden fér maskinerna blir s& kort
som majligt. En stor del av I6sningen hér ligger i att

se till att ratt verktyg finns till hands och att minimera
stalltiden. Leveranstiden for verktygen &r sé pass viktig
att det ofta kan vara smartare att vélja ett verktyg som
finns tillgangligt nu, bara det passar, &n att vanta pa att
det optimala verktyget ska levereras.

"Det basta verktyget ar det som finns till hands” heter
det ju, och déarfér ar det viktigt att vélja de verktyg som
ska vara direkt tillg&ngliga med omsorg.

| den basta av varldar gar det ideala verktyget att
anvanda till arbetsstycken med méanga olika former och
i tilldmpningar med sévél kort som lang rackvidd utan
att goéra avkall pa prestandan. Mdjligheten att anpassa
verktygen efter vad som kravs for stunden ar darfoér
annu en parameter i jakten pa den optimala Idsningen.

Avancerade maskiner férvantas anvanda optimala
bearbetningsstrategier. Dessa strategier planeras,
programmeras, kontrolleras och verifieras i virtuell CAE-
milj6 (datorstddda konstruktionssystem) langt innan
sjélva bearbetningen i CNC-maskinen pabdrjas. Darfor
ska det rétta verktyget &ven ha en passande virtuell
komponent, en digital "tvilling”, i CAE-systemet.

Hur moéter ISCAR jakten pa det optimala
verkyget?

Syftet med de nya produkterna i ISCAR:s NEOLOGIQ-

serie var att skapa verktygsldsningar som ar optimerade

for modern metallbearbetning. | NEOLOGIQ-serien
kombineras nya verktygs- och skargeometrier med
nya avancerade skérsorter. Bland nyheterna finns
bland annat verktyg avsedda for langdsvarvar och
flerfunktionsmaskiner.

Rostfritt stél och icke-jarnhaltiga metaller ar

vanliga material vid tillverkning av miniatyrdelar i
medicintekniska produkter och klockor. Sma till
medelstora langdsvarvar anvands vid massproduktion
av delar. Den nya generationen av ISCAR:s ISO-

standardiserade rombiska svarvskar &r speciellt

avsedd fér den har industrisektorn. Ett antal olika
precisionsslipade och polerade skar mojliggdr produktiv
bearbetning med smé skérkrafter och avsevart lagre
friktion (Bild 1). Skargeometrin har tva olika spanformare
avsedda for fin, medelfin och grov bearbetning. Skéarets
avancerade geometri ar konstruerat med syftet att
forebygga I6seggsbildning vilket ger verktyget dkad
livslangd.

Nya sorter

ISCAR har utvecklat tva nya hardmetallsorter for
effektiv frasning av olika material. IC716 ar avsett

for bearbetning av titanlegeringar. Skarsorten har ett
segt hardmetallsubstrat med hdg motstandskraft

mot termisk sprickbildning och en ny, extra

hard PVD-belaggning med slat yta. IC5600 ar

avsett for bearbetning av stal. Denna sort har ett
submikronsubstrat och en flerskikts MT CVD-
belaggning som starkts genom efterbehandling. Denna
kombination ger IC5600 ett avsevart dkad slitstyrka och
motstand mot termiskt slitage vilkket majliggér hogre
avverknings- och skarhastigheter.

@ 1o 222851

Bild 2 — NEO-Y-SWISS-verktyg for Y-axelsvarvning.
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Bild 3 — NEOSWISS é&r ett modulart system med enkelt utbytbara huvuden
for svarvning, spérsvarvning, avstickning och gangning.

Y-axelbearbetning och langdsvarvar

| takt med att verktygsmaskinerna har utvecklats

har det blivit vanligt med Y-axelsvarvning. Detta ger
extremt stabil bearbetning och mojliggér nedatriktad
evakuering av langa span med hjélp av gravitationen.
Det ar uppenbart att bearbetningsindustrin efterfragar
fler avancerade verktyg som ar speciellt konstruerade
for Y-axelsvarvning. En av ISCAR:s nya framstéende
verktygsserier for svarvning ar NEO-Y-SWISS. (Bild 2).
Detta moduléra verktygskoncept gor det 1att att skapa
det optimala verktyget for ett visst anvandningsomrade
eftersom verktyget monteras ihop av standarddelar
som verktygshallare, huvuden, skaft, skaftforlangare,
reduceringsdelar m.m. Det utmarkande hos ISCAR:s
nya moduldra system NEOSWISS é&r att det snabbt
gér att véxla mellan olika huvuden med vandskar for
svarvning, sparsvarvning, avstickning och gangning

i langdsvarvar (Bild 3). Systemet mojliggdr byte av
huvuden och skar pd CNC-maskinens begréansade
arbetsyta.

Modulara serier utan stalltid

For att halla sig uppdaterad med dagens
bearbetningsmetoder kombinerar ISCAR roterande

NEALOGI)

MACHINING INTELLIGENTLY

verktyg med utbytbara skarhuvuden som i serierna
MULTI-MASTER och CHAM-IQ-DRILL. Dessa
modulara serier "utan stalltid” mojliggér snabba
huvudbyten sé att tidskrdvande inméatning och
korrigeringar i CNC-programmen inte langre behovs.
Detta minskar maskinernas stillestandstid och sakrar
bearbetning med hog repeterbarhet. Den moduléra
konstruktionen i ISCAR:s verktygsserier gor det enkelt
att specialanpassa verktygskonfigurationen.

Digitala tjanster

ISCAR har ocksé avsevart forbattrat funktionaliteten pa
sina digitala tjanster: 2D- och 3D-modeller, mdjlighet
att montera ihop verktyg digitalt (skapa "assemblies”),
en avancerad e-katalog och extraprogram for att
simulera olika tillampningar &r ryggraden i den virtuella
verktygsmilion. Med hjalp av ISCAR:s Tool Advisor
NEOITA, gér det att stka efter det optimala verktyget
for en viss typ av bearbetning. Systemet ar baserat
péa analyser och expertkunskaper och genererar en
uppsattning effektiva I6sningar med ldmpliga skardata
samt beréknar avverkningshastigheter, effekt m.m.
Systemet ger dven direktatkomst till e-katalogen och
information om olika forslitningstyper.

NEOITA har fatt en ny responsiv design och kan darfor
nu aven anvandas i mobiler och surfplattor. NEOITA ar
molnbaserad och kan darfér anvandas dygnet runt pa
ett flertal olika sprak (Bild 4).

Bild 4 — NEOITA &r ISCAR:s system for att soka efter det optimala verktyget
via mobilen.


https://youtu.be/vRZuUhtnpy4
https://youtu.be/vRZuUhtnpy4
https://youtu.be/b2oiGty7nTg
https://youtu.be/b2oiGty7nTg

Nvanstalida

Tva nya projekttekniker
forstirker var
teknikorganisation

Jim Gustavsson borjade hos oss 1 april och kommer
narmast fran en tjanst som produktionstekniker pa Willo
AB. Innan dess var han flera ar pa Rydverken, vilket gor
att han har bade erfarenhet av enstyckstillverkning och
massproduktion i manga olika material fran gjutjérn till
superlegeringar.

Jim utgar frén Vaxjo och nds péa E-post: jimg@iscar.se
eller tel 070-773 09 12.

Jim Gustavsson

Peter Olausson bdrjade hos oss 17 oktober
och kommer ndarmast frén en tjanst som teknisk
projektledare pa Tl Fluid Systems AB. Han har fére det
12 érs erfarenhet av skarande bearbetning bade som
cnc-operatdr och produktionstekniker.

Peter utgér fran Lidkdping och nas pa E-post: petero@
iscar.se eller tel 070-276 96 66.

Peter Olausson

Ledarspalt
VD har ordet

Hannes Strache
VD

Nar Weine i borjan pa 2022 berattade for oss i
ledningen att han skulle ga i pension inom ett &r kandes
det till en bdrjan lite overkligt. Klart att man har vetat
om och forstatt detta en langre tid men nu var alltsa
dagen kommen — eller narmade sig om inte annat. Jag
kénde direkt ett stort ansvar att den hér resan maste
fortsétta - det k&nns som en skyldighet bade mot vart
moderbolag Iscar LTD men framfér allt mot Weine och
vara medarbetare.

Weine har gjort ett fantastiskt jobb och det &r en ara
att f& axla VD-rollen pé Iscar Sverige framover. Vi ar
idag ett valdigt starkt team. Det jag upplever varit var
framgang ar att vi har valdigt kompetenta medarbetare
som brinner for att jobba med effektivisering av den
svenska industrin — att standigt leverera varde och
Okad produktivitet till vara kunder. Att vi sedan tycker
det &r roligt att ga till jobbet och att vi trivs med
varandra gor inte saken samre. Vad géller vara verktyg
har vi idag ett sa pass brett sortiment att vi kan vara
konkurrenskraftiga i princip inom alla olika industrier,
material och applikationer. Dessutom har vi mer pa
gang - bli inte forvanad om vara medarbetare kommer
med en mangd nyheter till dig under 2023. avsedda att
effektivisera just din verksamhet.

Vad tror jag om framtiden da? Jag ser mycket positivt
pa 2023 och framtiden. Trots manga orosmoln i
omvérlden gar svensk industri starkt. Vara kunder har
mycket att gora och svensk industri maste fortsatta
producera, effektivisera och automatisera — pa ett
halloart satt. Det ar vi mer &n garna delaktiga i.

Member IMC Group

W=



ISCARNYTT

MATRIX produktspecialister Mikko Peri och Karl Nilsson herattar:

Darfor ska du valja MATRIX for din verktygshantering

MATRIX bestér av ett stort urval av skép och diverse
kringutrustning. Tillsammans med den mycket kraftfulla
och anvandarvéanliga mjukvaran far du full koll pa allt
runt er forbrukning och era lagernivarer vilket ger dig en
effektiv verktygshantering i ordets ratta bemaérkelse.

Vara produktspecialister pa MATRIX, Mikko och Karl,
sager sé har pa fradgan varfor du ska vélja just MATRIX:

- "MATRIX hjélper dig att minska dina kostnader och
sakra din produktion. Tack vare metodférbattringar och
automatiserade processer kan du eliminera behovet av
manuella inkdpsrutiner samtidigt som MATRIX ser till
att du har maximal verktygstillganglighet med minsta
mdjliga lager och minskar ditt dverskott/ddda artiklar
med 10-40%. Med MATRIX héller du din produktion i
gang med minimerad risk for stillestand som beror pa
verktygsbrist.”

- "MATRIX férsdkrar dessutom att endast avsedda
verktyg ar tillgangliga for respektive jobb vilket
eliminerar kostsamma misstag och skrotade detaljer.”

NYHET!

Ett av de allra senaste tillskotten till MATRIX-familjien
ar det nya skapet DLS 5-V som é&r ett elektroniskt och
last skdp avsett for kompletta verktyg. | varje lada kan
upp till 3 rack monteras och de gar &ven att justera i
hdjdled. Racken ar avsedda for HSK A63/C640T/30T.

Skapet kan antingen placeras pa en arbetsbank eller
pa vart DLS-4D-skap - allt efter ditt onskemal och
behov.
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"

Your Ticket
to the
Digital Era

I den nya MATRIX-broschyren hittar du information om alla olika
skapvarianter och alla de senaste nyheterna. Hér av dig till oss pa
tel 018-66 90 60 for att bestélla ett ex eller ladda hem den fran var
hemsida www.iscar.se.

Kontakta oss for mer information

Mikko Peri
tel 073-250 05 55
E-post: mikkop@iscar.se E-post: karin@iscar.e

Karl Nilsson
tel 072-235 44 74


https://www.iscar.se/Catalogs/flipview/MATRIX_Brochure_2022/index.html
https://youtu.be/agcGBEbevIg
https://youtu.be/agcGBEbevIg

TAVLING

1. Hit gér fyttlasset for Iscar Sveriges avgaende VD Weine Werlevik?

Tavlingsansvarig: Catrin Wiberg

Det ratta svaret ar:

De fem férst inkomna rétta svaren erhaller varsin méssa, svar 6-10 fér varsin shopping-pése och svar 11-15 far
varsin penna. Lycka till!

Losningen vill vi ha senast 230113. Skicka in ditt svar till: tavling@iscar.se
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https://youtu.be/agcGBEbevIg
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